FIRST CLASS PERFORMANCE

AUTOMATISIERUNG I SUPERBAGGER



FIRST CLASS PERFORMANCE

J superBAGGER

Touch Screen

¢ Einfache Bedienung durch Fingerdruck
direkt am Bildschirm.

¢ 15° Farbdisplay.

# Elektronische Uberwachung des
Arbeitsablaufes und Anzeigen in
ubersichtlichen Bildschirmmends.

¢ Benutzerebenen dber Passwort sperrbar.

@ Festlegung der unterschiedlichen
BeutelmaBe.

Ihre Vorteile @ Steuerung der Zutrittsmoglichkeit zur

Maschine.

¢ Robuste Konstruktion aus Edelstahl fiir maximale Langlebigkeit. @ Verwendung von bewahrten Elektronik- und
UnregelmaBig geformte Produkte wie z.B. Frischfleisch Pneumatikkomponenten.

kénnen automatisch in Beutel gefillt werden. ¢ Hygienisches Design — einfach zu reinigen.
¢ Automatische Auswahl aus 6 verschiedenen Beutelfarmaten. ¢ Schaltschrankheizung.

¢ FEinsparung von Personal und Maximierung der Hygiene im
Verpackungsbereich.

¢ Touch Screen fir einfache Bedienung.
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Nach der Produktvermessung wird der
optimale Beutel mittels kartesischem Achs-/
Greifer-System vom Beutelspender zum
Ubergabeort am Fingerband transportiert.

Kurvenforderband inkl. Einhausung.
Verbindung zwischen Drehtisch und
Eckumsetzer.

Durch ein spezielles Spannsystem werden
die Beutel formgenau zu den Produkten
aufgespannt. Dadurch kdnnen die optimalen
Beutelgrofien gewahlt und etwaige
Ubergréfen an Beuteln minimiert werden.

Eckumsetzer inkl. Schaltschrank und

Sensoren vorgesehen fiir ein- und beidseitige

Beladung der Bandmaschine.

Drehtisch inkl. Einhausung.

Jedes zweite Produkt wird 180° gedreht

und kann somit optimal fiir die Beladung der
Bandmaschine vorbereitet werden, sadass
die Beutelenden immer nach auBen gerichtet
sind.

In den Beutelladen werden die ausgewahten
Beutel zur Abholung bereit gehalten.

supervac@
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J superBAGGER

Superbagger — Automatisch in Vakuumbeutel
verpacken im (ndustciellen Umfeld

Standardausstattung

# Tauch Screen Steuerung.

@ Praziser 3D Produktscanner zur Vermessung der
Produkte.

¢ Fingerband fir die Beftllung der Beutel.

@ Transportbander fir Zu- und Abtransport zum und
vom Fingerband.

# 6 Beutelspender.
# Kartesisches Achs/Greifer-System.

# Stabile Rahmenkonstruktion.
Optionen

# Drehtisch inkl. Einhausung.
¢ Kurvenband inkl. Einhausung.

¢ Eckumsetzer inkl. Schaltschrank.

KonstcuRtion aus costfreiem Edelstahl
Reinigungs- und hygienefreundliches Maschinendesign.
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Technische Daten

Anzahl gleichzeitig verwendbarer Beutel
Max. Beutelbreite
Min. Beutelbreite
Abstufung Breite
Max. Beutelldnge
Min. Produktbreite
Max. Produktbreite
Min. Produktlange
Max. Produktlange
Min. Produkthdhe..
Max. Produkthdhe
Max. Produktgewicht
Leistung
Druckluftverbrauch
Stramanschluss
Gesamtgewicht

[¥p]

supen,qcs
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SURER 1S

1885

774

850

1231

927

4795

6

550 mm

200 mm

in mm-Schritten
1000 mm

80 mm

350 mm

150 mm

700 mm

50 mm

180 mm

20 kg

Max. 25 Packungen/Minute
380 NI/min. 6 bar
6 kw

2750 kg

863

400

891

768

400
602

790
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