supenac

FIRST CLASS PERFORMANCE

BANDMASCHINEN J ek 16008

- b, "-IH-'




J ck 1008

lhre Vorteile

@ Robuste Konstruktion aus Edelstahl fiir maximale Langlebigkeit.

@ Daoppelt biaktive SchweiBbalken fiir feste und verlassliche
Schweifinahte.

© Verschiedene Optianen fiir den perfekten Schnitt der
Beuteliiberstande verfiigbar.

O Mehrere Schweifibalkenhdhen zur Anpassung an das
Produkt einsetzbar.

© Touch Screen fir einfache und bersichtliche Bedienung.

© Diverse Hohen in der Vakuumkammer zur optimalen
Anpassung an das Produkt.

© Verwendung von bewahrten Elektronik- und
Pneumaktikkompanenten.

© Optimierte BUSCH Vakuumpumpen-Kombinationen zur Auswahl.
© Hygienisches Design — einfach zu reinigen.

@ Schaltschrankheizung.
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Touch Screen

¢ Einfache Bedienung durch Fingerdruck
direkt am Bildschirm.

¢ 77" Farbdisplay.

@ Elektronische Uberwachung des
Arbeitsablaufes und Anzeigen in
ibersichtlichen Bildschirmmeniis.

¢ 20 Programme akftiviert.
¢ Programme dber Passwort sperrbar.

¢ Alphanumerische Anzeige fir individuelle
Programmbenennung z.B. Produktname
oder Beutelmaterial etc.

@ Integriertes, hochprazises
Digitalvakuummeter.

¢ Anzeige des Kammervakuums in mbar.
# Evakuieren wahlweise:
# Optimum - bis zum Verdampfungspunkt.

+ Vorgabe der Evakuierzeit in
Zehntelsekunden.

+ Vorgabe des Endvakuums in mbar.
# in Intervallen.

¢ Schweifzeit in Zehntelsekunden.

@ Kihlzeit in Zehntelsekunden.
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Die Doppel-Biaktiv-HochdruckschweiBung
sowie die federgespannten Heizbander sind
Teil der Standardausstattung und garantieren
sichere und zuverlassige Schweifindhte trotz

Falten, Fett und Feuchtigkeit im Nahtbereich.

Spannfedern halten die Heizbander auch bei
Dauerbetrieb in der richtigen Spur.

Hohenverstellbare Schweiflbalken
Perfekte Optik und Flexibilitat durch
Anpassung an verschiedene Produkthdhen.
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Perforation

Die Trennschnittperforation ermdglicht die
einfache Entfernung der Beuteliiberldangen
nach der Entnahme der Packungen.

Wassergekiihlte SchweiBbalken erhéhen die
Haltbarkeit von Teflon und SchweiBdrahten.

L {Schweiﬁbalken
Komplettschnitt od. Trennschnittperforation
Einstichmesser

Die Einstichmesser sind erforderlich, um die
Packung auch dann evakuieren zu kénnen,
wenn die Beuteléffnung aus der Kammer
herausragt.
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Ein getaktetes Vorladeband unterstitzt

bei der ergonomischen und raschen Beladung

der Maschine und ist Voraussetzung fiir
eine spatere Automatisierung fir den
Beladebereich.
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[ Randstiicke, welche nicht verwendet
werden kénnen.

M Verwendbare Zonen der Stangen

Auf einer GK 1600 B kénnen Stangen bis zu
einer Lange von 1600 mm verpackt werden,
wodurch die Verlustrate an den Enden der
Stangen verringert wird.
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Standardausstattung

# Tauch Screen Steuerung.
¢ Doppel-Biaktiv-HochdruckschweiBung.

¢ Schnellentspannung des Transportbandes zur

einfachen Reinigung.
¢ Sanftanlauf und -stopp des Transpartbandes.

@ Fixe SchweiBhdhen wahlweise in 45, 55, 65 oder

75mm.

# Konvexes, d.h. leicht aufgebogenes Kammerband.

Optionen

# Einstichmesser.
@ Trennschnittperforation.

# Wassergekihlte Schweifbalken.

# SchweiBhdhe verstellbar 2stufig 45 / 75mm.

¢ Flaches Kammerband.

# Angetriebenes Einlauf- und Auslaufband.

# Booster- und Drehschieberpumpen-Kombinationen.

KonstcuRtion aus costfreiem Edelstahl
Reinigungs- und hygienefreundliches Maschinendesign.
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Technische Daten

KammergrdBe

Schweifbalkenlange

Max. Produktlange

Max. Pradukthdhe

Druckluftverbrauch

Stromanschluss (chne Vakuumpumpe)
Eingebaute Booster-Pumpe frequenzgesteuert
Drehschieberpumpe

Gesamtgewicht ohne Pumpe

1835 x 505 mm

405 mm

1600 mm

150 mm

120 NI/min. 6 bar

ca. 3 kW

1250 m*/h

630 m®/h od. 2 x 250 m*/h
ca. 1800 kg

supervac@
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