FKFII-
DIE DOSENFULLANLAGE

EINFACH SAUBER PORTIONIEREN

HOHENVERSTELLUNG

DATENBLATT

Technische Zeichnung A = Luftanschluss  E = Elektrischer Anschluss W = Wasseranschluss

FKF 11

Portionierleistung bis zu 120 Dosen/Glaser pro Minute (abhdngig von Gewicht und Material)

Durchmesser max. 99 mm

Behaltergrofie Hohe max. 145 mm

Fiillgewicht max. 1.200ml
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VOLLAUTOMATISCHE BEFULLUNG
VON DOSEN UND GLASERN.

Stiickige und sehnige Produkte gewichtsgenau dosieren

Die Dose - ein Klassiker in der Verpackung
und in vielen Aspekten unschlagbar. Le-
bensmittelsicherheit und Nachhaltigkeit
von Verpackungsmaterialien stehen immer

mehr im Fokus. Verpackungen wie Dosen Hochste Gewichtsgenauigkeit durch exakt einstellbares Volumen

und Glaser sind gefragt wie nie. Exzellentes Produktbild durch schonende Portionierung

Uber den Einsatz von recyclingfahigen Ver- Perfektes Schneiden von sehnigem Fleisch, z.B. Eisbein und Petfood

packungsmaterialien bietet die FKF noch Verbesserte Produktqualitat durch vollausgefiillte Verpackungen ohne
viele weitere Vorteile. Exakt, schnell und Lufteinschliisse

zuverldssig werden pastdse und stiickige Grofe Flexibilitdt in den Formaten und Gréen der Dosen und Gléser

Produkte dosiert. Hier kommt ihr Produkt Bis zu 120 Dosen oder Gldser pro Minute
bestens gefiillt in die Dose, in das Glas, in
den Handel!

Dosierzylinder mit integriertem
Kolbenverschluss

Das Prinzip

e Druckstabiles Befiillen des Dosierzylin-
ders mit prdziser VEMAG Fiillmaschinen-
technologie

e Perfekte Synchronisation zwischen Fiillma-
schine und Dosierzylinder

e Variable Einstellung des Volumens mit
modernster Servotechnik

e Hochste Gewichtsgenauigkeit
durch exakt einstellbares Volu-

men

e Flexibel im Fiillgewicht durch
austauschbare Dosierzylinder bis
zu 1200 ml

¢ Exzellentes Produktbild durch
schonende Portionierung

Fillkopf mit Kugelverschluss und

rotierendem Messer

Das Prinzip

e Schonendes Fordern des gewiinschten e Trennen der Produkte durch den Kugelver- e Abschneiden des Produktes beim Schlie-

Volumens vom Dosierzylinder zum Full- schluss bei gleichzeitigem Fordern mittels Ben des Fiillkopfes in Kombination mit ei-
kopf nach Offnen des Kugelverschlusses Dosierzylinder in den Fiillkopf nem kontinuierlich rotierenden Ringmesser

e Perfektes Schneiden von sehnigem Fleisch, z.B. Eisbein und Petfood
® Hochste Gewichtsgenauigkeit durch exakt getrennte Portionen, auch bei sti-

ckiger Rohware
e Kompakte Bauweise des Fiillkopfes ermdglicht ein Eintauchen in die Ver-
packung und somit eine stets ideale Befiillung mit exzellentem Produktbild

Dosenanheber

Das Prinzip

e Dosen und Glaser werden {ber das Zu-
fihrband in einen rotierenden Taktstern
tiberfiihrt e \erbesserte Produktqualitat

e Servogesteuerte Technik gewéhrleistet eine durch vollausgefiillte Verpackun-

millimetergenaue Positionierung unterhalb gen ohne Lufteinschliisse

des Fiillkopfes ¢ Die perfekte Befiillung ist kon-
e Dosen und Gldser werden synchron abge- tinuierlich gewahrleistet: somit

senkt und kontinuierlich gefiillt weniger Rework

e Kleine Gewichtsgrofen werden
auch bei festen oder stiickigen
Produkten ideal gefiillt
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