Ball Control

BC236

Perfekt geflillte und ungefillte Convenienceprodukte

Trendsetter durch innovative Produkte

Ideen umsetzen und dabei zum Trendsetter werden. Mit
dem Ball Control BC236 ist das mehr als einfach. Produkte in
Ball- oder Tropfenform, als Zylinder oder Ellipse, gefiillt oder
ungefiillt - lhrer Phantasie sind keine Grenzen gesetzt. Das
Erscheinungsbild |hres Endproduktes wird Sie so begeistern,
dass sie die vielen anderen Vorteile, wie z.B. Gewichtsgenau-
igkeit und Einfachheit der Wartung kaum noch wahrnehmen

werden.

Der Ball Control BC236 ist eine uni-
versell einsetzbare Maschine zur Her-
stellung von Convenienceprodukten.
Diese kdnnen massiv oder durch Erwei-
terung auf Koextrusion gefiillt sein. Die
Portionierung der Masse wird mit einer
Vakuumfiillmaschine vorgenommen.

Qual der Wahl

Es gibt (fast) keine Anwendung, fiir
die der BC236 nicht nutzbar ist. Egal,
ob es sich um Fleischbillchen, Kroket-
ten und Schupfnudeln , oder um Kase-
kugeln mit Fruchtfiillung, Hacksteaks
mit Feta, Gemiisebdllchen mit Becha-
melsoBe handelt - hier kreieren Sie
|lhre Produkte fiir Ihre Kunden: schnell,
kostengiinstig und exakt in Form und
Gewicht. So werden Béllchen wahrlich
rund und andere Formen zum AnbeiBen
lecker. Und mit solchen Produkten he-
ben Sie sich noch ganz nebenbei von
lhrem Wettbewerb ab. Jetzt miissen
Sie sich nur noch entscheiden, womit
Sie |hre Kunden verwdhnen wollen,
machbar sind alle Produkte mit einem
Gewicht ab 1 g bei ungefiillten Pro-
dukten und, abhangig von der Variante,
einem Durchmesser zwischen 10 und
60 mm. Durch ein optionales Plattband
oder eine Strukturrolle lassen sich wei-
tere interessante Produkte und Formen
realisieren.

Technik, die begeistert

Die Formgebung der Produkte wird
mit gegenlaufigen Lochplatten reali-
siert, durch die die Masse geflihrt wird.
Die Lochplatten sind der Produktform

angepasst - durch gegenseitiges Ver-
schieben entsteht die gewiinschte
Form. Schnell, einfach, sicher und va-
riabel. Ein vollstandiges SchlieBen der
Lochplatten garantiert die optimale
Vereinzelung. Bei Bedarf lasst sich so-
gar eine Uberschneidung einstellen, die
Bildung von Ketten hat keine Chance.

Die hohe Gewichtsgenauigkeit ge-
wihrleistet ein Fiillstromteiler, der die
Produktstrome geleichmaBig aufteilt
und so an allen Ausldssen eine exakt
definierte Menge zur Verfligung stellt.

Einfach produktiv

Wie viel Sie produzieren mochten,
entscheiden Sie selbst. Ob 4- oder
6facher Auslass, es hangt von lhren in-
dividuellen Vorstellungen ab. Bei einer
Taktgeschwindigkeit von 250 pro Minu-
te konnen Sie so in der 4fach-Variante
1.000, in der 6fach-Variante 1.500 un-
gefiillte Produkte herstellen, bei 150
Takten 600 bzw. 900 gefiillte Produkte.
Die Umriistung erfolgt blitzschnell. Und
wenn Sie besonders hohen Bedarf ha-
ben, greifen Sie zum Umriistsatz auf die
High-Output-Variante. Auf 12 Bahnen
werden hier bis zu 3.000 ungefiillte
Produkte pro Minute hergestellt, oder
anders gesagt: bei einem 20 g Produkt
bedeutet dies 3,6 t Masse pro Stunde,
die Sie verarbeiten konnen.

Service leicht gemacht
Nur zwei Platten und die Diisen kom-

men mit lhrem Produkt in Berlhrung.
Wo so wenig Kontakt besteht, ist der

Ball Control BC236 - Koex-Variante

Abrieb entsprechend niedrig. Und wenn
kein Verschleil3 entsteht, ist die Lebens-
zeit der Teile umso hoher. Sie sparen so
nicht nur Ersatzteil- und Servicekosten,
sondern haben auch langere Laufzeiten
mit dem Ball Control BC236 - so ha-
ben Sie mehr Produkte bei geringeren
Kosten.

Die Lochplatten und Diisen sind nicht
nur einfach, sondern auch schnell aus-
zuwechseln - die Riistzeiten entspre-
chend kurz. Einstellung und Reinigung
erfolgen werkzeuglos, so dass langes
Suchen nach dem richtigen Schliissel
entfallt. Dies spart wertvolle Zeit, die
die Produktivitdt erhdht. Der Ball Con-
trol ist wartungsfreundlich und hilft
sparen - ein Ideenumsetzer fir lhren
Profit.

Alle Vorteile auf einen Blick:

Koex-Produkte moglich
Schnell auswechselbare Diisen und
Lochplatten
Geringe Wartungskosten
Kein Werkzeug fiir Einstellung und
Reinigung notig
Einfache Handhabung
Geringe Rustzeiten
Uberschneidfunktion der Messer-
platten (wahlbar)

e Alle Funktionen Uber Display ein-
stellbar

o Offnungen in den Messerplatten
und Diisen sind variabel

® Bis zu 12 Auslasse
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Technische Daten

Maximale Taktleistung: 250 Takte/Minute fiir solide Produkte (bei 20 g und 12 Ausldssen = 3.600 kg/h)
150 Takte/Minute fiir gefiillte Produkte (bei 20 g und 6 Ausldssen = 1.080 kg/h)
Gewichtsbereich: 4- und 6fach: 19 - 120 g, bzw. 810 - 860 mm
12fach: 19 - 34 g, bzw. 610 - 640 mm
Formen: Kugel
Zylinder
Ellipse
Tropfenform
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